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Festpastenstangen/Automatenstangen
. Perfection in Polishing fur automatische Zufuhrgerate .
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Festpasten vs. Polier-Emulsionen Stangenmaf 500 x Breite x 40 mm? lieferbar in:

Automatisierte Polieranwendungen kénnen auf CNC-

Polierautomaten, Rundtakttischen, Flachbettautomaten Breite [mm] Lagerware*
oder Roboteranlagen umgesetzt werden. Fir diese Anwen-
dungen kénnen sowohl Polieremulsionen wie aber auch 40
Festpasten in Riegelform eingesetzt werden. Der einzige
Vorteil, den Polieremulsionen gegeniiber Festpasten 50
haben, ist, dass diese unterbrechungsfrei dem Prozess
zugefihrt werden konnen. In allen anderen Punkten ist 60 X
die Festpaste im Vorteil:
B Die Festpaste ist zligiger bei gleicher Endoberflache 70
B Die Festpaste bringt bei gleicher Prozesszeit eine 80 X
bessere Oberflache
B Der Poliermitteleinsatz pro Bauteil ist erheblich geringer 90
B Die Reinigungszeit und die Abfallmenge ist bei
Festpasten ebenfalls erheblich geringer 100 X
110
Lieferbare Festpastenrezepturen 120
Nicht jede Festpaste, die in Handstlicken lieferbar ist,
kann auch als Automatenstange sinnvoll eingesetzt werden. 130
Die Griinde dafir sind vielfaltig: so kdnnen sehr weiche
Vorpolierpasten bei heiflen Umgebungstemperaturen so weich 140
werden, dass diese wahrend der Verarbeitung brechen.
Andere Rezepturen konnen wiederum durch ihren hohen 150

Pulvergehalt sprodes Bruchverhalten zeigen. Eine Vielzahl
der Rezepturen ist allerdings als Stangen lieferbar.

Lieferbare Stangenmafle

Produktempfehlungen bel Verwendung ieferbare Stangenmane
. . " n angigkeit von der Breite des fiir das Polieren notigen .
von automatischen Zufuhrgeraten Scheibenpaketes, werden Festpastensiangen nunterschied- Linge 500 mm -

lichen Abmessungen eingesetzt. Die Automatenstangen
werden typisch im Maf 500 x Breite x 40 mm?® und variablen
Breiten von 40 bis 150 mm angeboten.

Diverse Standardprodukte sind in Standardabmessungen f
auch als Lagerware* in geringen Mindestbestellmengen Hohe: 40 mm
verfligbar. Exotischere Produkte miissen hingegen immer
in ganzen Ansatzen von mindestens 500 kg produziert und

Messing/A[u/ bestellt werden.
Stahl/Edelstahl Zinkdruckguss Lack/Kunststoff
Heavy Cut 4395 113NG Riicknahme von Festpastenresten
Systembedingt bleibt immer ein kleiner Teil des Festpasten-
P14F P14F riegels als Rest zurlick. Dieser kann wieder eingeschmolzen
und erneut in Formen als s.g. .Umschmelzware” gegossen Breite: iabel
Finish P126 4L8OW GW16 werden. Zwingende Voraussetzung fiir die Riicknahme der reite: variabe
— — — Reste ist eine Menge von 500 kg. Fiir das Umschmelzen
P175 P175 P175 der Produkte missen die Festpastenreste sortenrein und

frei von Fremdkorpern sein. Stangen in verschiedenen Breiten




