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Geld spart, wer den GANZEN
Polierprozess im Blick hat.

Das Menzerna-Konzept: Prozesspartnerschaft

Menzerna unterstitzt Unternehmen auf dem Weg zum perfekten Polierverfahren,
Gemeinsam verbessern wir |[hre Qualitat und Ihre Produktivitat und erzielen
messbare Ergebnisse. Der Schlissel zum Erfolg heif3t: Ganzheitliches Prozess-
verstandnis. Der Weg zu besserer Qualitat und niedrigeren Kosten beginnt bei

der Datenanalyse und fuhrt Uber die Verfahrens- und Rezeptur-Entwicklung
bis zum Abfallmanagement.

Anwendungstechnik

Das Menzerna Fingerprint-Verfahren
ermoglicht prazise Leistungsvergleiche
zwischen Polierprozessen.

Im Menzerna Technikum stellen

wir |hre Prozesse nach. Eins zu Eins.
So finden wir das fiir Sie beste und
wirtschaftlichste Verfahren.

Modernste Messtechnik liefert Daten,
mit denen Polierverfahren beurteilt und
verbessert werden konnen.

Sind Sie sicher, dass Sie lhren
Schleif- und Polierprozess wirt-
schaftlich fahren? Menzerna liefert
Ihnen fundierte Messdaten zu lhrer
Anwendung und zeigt Ansatzpunkte

fur produktivitatssteigernde Maf3nah-
men auf.

Auf Hochleistung getrimmte Rezepturen

liefern Ihnen konstant gute Polierergebnisse.

Leistungsstarke Festpasten und
Emulsionen decken alle Industrie-
Anwendungen ab. Eine zertifizierte
Grofichargen-Produktion versorgt
GroBverbraucher zuverlassig -
weltweit.

Wir sind fiir Sie da und begleiten |hr
Verfahren bis zur erfolgreichen Umsetzung.

Menzerna Techniker sind da, wenn
Sie sie brauchen. Mit Erfahrung und
Spezialwissen stimmen sie Verfahren
und Produkte optimal aufeinander ab.




Polierprozesse sind komplex.
Wer sie VERSTANDEN hat,
gewinnt.

Kompetenz schafft Fakten!

In unserer langjahrigen
Beratungspraxis haben wir
ein genaues Verstandnis der
Wirkungszusammenhange

in automatisierten Polierver-
fahren entwickelt. In tausenden
Technikums-Stunden ent-
standen einzigartige Test- und
Analysemethoden. Prozess-
partnerschaft mit Menzerna
bedeutet, von diesem Spezial-
wissen zu profitieren.

Leistungsvergleich von Polieremulsionen auf
Aluminium mit dem Menzerna Fingerprintverfahren
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Die Wahl der richtigen
Prozessmittel senkt die Kosten.

Menzerna findet, testet und empfiehlt
die fur Ihr Verfahren geeigneten Pro-
zessmittel (Schleifmittel, Polierringe
und Pasten). So sparen Sie Kosten und
erreichen gleichzeitig fur Ihre Anwen-
dung das bestmdgliche Oberflachen-
ergebnis.

Das grofite Potential steckt
im Verfahren.

Wir unterstitzen lhre Fachleute dabei
Ihre Anlagen optimal abzustimmen.
Anpressdriicke, Auftragsmengen und
vieles mehr entscheidet iber die Quali-
tat und die Zykluszeiten beim Schleifen
und Polieren. Mit modernster Mess- und
Visualisierungstechnik konnen praxis-
taugliche Empfehlungen gegeben werden,
die z.B. die Ausschuss-Quote reduzieren
und die manuelle Nacharbeit verringern.

Mit dem Menzerna Fingerprint-Verfahren
werden Leistungsunterschiede zwischen
Polierwerkzeuge und -prozessen sicht-
bar. So entsteht eine solide Basis fiir

richtige Entscheidungen.

Verfahrensanalyse zur
Eliminierung von Fehlerbildern auf Messing

H Kleine Fehler
O Mittlere Fehler
[1 GroBe Fehler
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Wer seine Prozesse schneller
fahrt und die Qualitat verbessert,
gewinnt.

Menzerna ist es erstmalig gelungen,
Polierverfahren beziiglich Abtragsleis-
tung und Oberflichenqualitat (Glanz)
zu charakterisieren. Damit kann anhand
von Zahlen aufgezeigt werden, wie eine
gewlinschte Oberflachenqualitat bei
maximalem Abtrag pro Zeiteinheit er-
reicht werden kann. So werden Produk-
tivitats-Steigerungen direkt messbar.

Kostentreiber in Polierverfahren

Poliermittel

Abfalloptimiertes Polieren schont
die Umwelt.

Polierabfalle sind schlecht fiir die
Umwelt. lhre Entsorgung ist problema-
tisch und wird zunehmend teurer. Wer
Polierverfahren optimieren will, muss
deshalb auch uber die Abfallmengen
nachdenken. Wir bestimmen deshalb
fir jede Rezeptur den PW (Polishing
Waste) -Index, der angibt welche
Abfallmenge eine Polierpaste erzeugt.
Die Entscheidung fiir ein Verfahren
oder eine Paste von Menzerna kann
damit auch zu einer Entscheidung fur
mehr Umweltschutz werden.

Prozessmittel

Das Online-Magazin fur
industrielles Schleifen
und Polieren.

Hochste (z.B. Schleifbander,
Rauigkeit Polierscheiben, etc.)
Emulsion C @

Emulsion B

Oberflachen-Qualitat
(Agm gegen Polierrichtung)

www.polishing-mag.com

Zielbereich
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Abtragsleistung
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Es kann prazise bestimmt werden mit welcher
Polieremulsion das gewtinschte Polierergebnis
am wirtschaftlichsten erreicht wird.

Durch schrittweise Isolierung von Parametern
in der Verfahrensanalyse lassen sich Fehlstellen und damit
manuelle Nacharbeit um ber 90 % senken.

Das Verfahren an sich ist der grofite Kostentreiber.
Daher steckt hier auch das grofite Einsparpotential.



DATEN SC h I_a g en Volle Transparenz: Durch die Erhebung und die prazise Analyse aller

relevanten Prozessdaten ermitteln wir Verbesserungsmaoglichkeiten

Ba u C h g efu h l fur messbar mehr Effizienz und Wirtschaftlichkeit.

Polierpaste

Prozessdaten Produktdaten

Das von Menzerna entwickelte Fingerprint-Verfahren
ist einmalig am Markt. Es ermdglicht quantitative und einsetzen? Menzerna bietet die Zertifizierung von
kostengunstige Leistungsvergleiche zwischen Polier- Polierwerkzeugen auf der Grundlage von transparenten
verfahren. Die Verfahrensparameter konnen beliebig Leistungsvergleichen an. Dadurch unterstiitzen wir
variiert werden. Die eingesetzte Messtechnik generiert Sie bei der Lieferantenauswahl und ersparen lhnen
valide Daten, aus denen wir fiir unsere Kunden praxis- langwierige Tests. Sie erhalten gesicherte Informationen
taugliche Empfehlungen ableiten konnen. lber Standzeiten und Eignung von Polierwerkzeugen
fur ihre Anwendung.

Sind Sie sicher, dass Sie das richtige Polierwerkzeug

Standzeitbestimmung verschiedener Polierringe Mit Streulicht gemessene Topografie einer Aluminium Oberflache
Polierring A
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Polierzeit

Polierring B hat eine 30 % langere Standzeit als Polierring A. Polierergebnisse konnen anhand von 3D Visualisierungen subjektiv bewertet werden.



Ohne MESSTECHNIK
geht nichts
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Polieremulsionin 200-facher Vergrofierung

Wer Daten will, braucht moderne Messtechnik. Die Polieranlagen im Menzerna
Technikum sind ausgeriustet mit Sensoren fur die Messung aller relevanten Fahrdaten
der Anlagen. Dazu zahlen Anpressdriicke, Auftragsmengen, Temperaturen, Drehzahlen,
Abtragsleistung, Glanzwerte und Zykluszeiten. Die ermittelten Daten werden mit von
uns entwickelten Tools und Methoden analysiert und interpretiert.

Fuhrungsqualitaten: Innovative Verfahren, modernste Ausstattung und die leis-
tungsfahige Grof3ichargen-Fertigung machen Menzerna zum bevorzugten Entwick-
lungs- und Produktionspartner fur perfekte Polierprozesse.

Glanz- und Rauheits-Messungen

Mit Streulicht-Technik konnen Oberflachen exakt vermessen werden. Veranderungen im
Polierverfahren werden dadurch sofort sichtbar. Quantitative Messungen und grafische
Darstellungen der Oberflache ermdglichen die objektive Bewertung des Polierergebnisses.

Hochprazise Wiegetechnik zur Bestimmung
der Abtragsleistung

Die Abtragleistung einer Paste oder eines Verfahrens kann nur durch genaues Wiegen
des Werkstiicks gemessen werden. Dafiir verwenden wir hochprazise Waagen, die
auch bei groBeren Werkstiickgewichten Gewichtsunterschiede im tausendstel Gramm
Bereich messen konnen.

Infrarotkameras zur Messung der
Werksticktemperatur

Bei manchen Polier-Anwendungen muss die Erwarmung des Werkstiicks begrenzt
werden. Wir iiberwachen die Werkstiicktemperatur wahrend des Polierens in Echtzeit und
stimmen die Fahrdaten der Anlage auf die Temperaturvertraglichkeit des Materials ab.

Durchfluss-Messungen

Verstopfte Diisen an Pasten-Auftragssystemen behindern den Produktionsablauf.
Mit einem stromungsmechanischen Testverfahren kann die Verstopfungsneigung
von Emulsionen schnell und einfach bestimmt werden.

Viskositatsmessungen

Emulsionen bendtigen eine bestimmte Soll-Viskositat. Sie wird an mehreren Punkten
wahrend der Herstellung gemessen und eingestellt. Da die Viskositat sich jedoch durch
den Messvorgang selbst verandern kann, sind hochempfindliche Viskosimeter erforderlich.

Streulichtmessgerat zur Ermittlung der
Oberflachenqualitat

Warmebild einer im Fingerprintverfahren
eingesetzten Musterplatte

Rheologische Untersuchung einer
Polieremulsion




Die PASTE
Muss passen.

Fiir jede Anwendung:
Menzerna bietet ein komplettes Pro-
duktprogramm mit leistungsstarken
und innovativen Rezepturen fur alle
industriellen Polieranforderungen.

Die Performance waR o~ ke e e o s mildere Paste
Polieremulsionen
kann exakt
bestimmt werden.
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Vergleich der Wirkung
Polierzeit verschiedener Polierpasten
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Feste Polierpasten und Emulsionen Menzerna Liquefaction Technologie (MELT®) Dienstleistungen Service
Fir die wirtschaftliche Bearbeitung aller gangigen Dieses innovative Hotmelt-Verfahren zum automatischen Wir verstehen industrielles Polieren bis ins kleinste Unsere Empfehlungen sind praxistauglich. Deshalb sind
Werkstoffe. Im Rahmen unseres Konzepts ., Prozess- Fordern und Auftragen von Festpasten vereint die Vorteile von Detail. Mit speziellen Methoden und moderner Analytik wir fur Sie da, bis das entwickelte oder optimierte Verfah-
partnerschaft” stimmen wir Polierpasten und -verfahren Polieremulsionen mit den Vorteilen von Festpasten. Ergebnis: gehen wir lhren Fragestellungen auf den Grund. So be- ren in lhrer Produktion lauft. Hierfir stehen lhnen kom-
individuell auf ihre Anwendung ab. bessere Oberflachen in kiirzerer Zeit bei geringerer Abfall- kommen sie die volle Transparenz, und sichere Entschei- petente Anwendungsingenieure zur Verfligung - weltweit.
menge und unbegrenzter Stabilitat und Lagerbarkeit der dungsgrundlagen zur Verbesserung von Qualitat, Kosten ..und wenn’s mal hakt: Rufen Sie uns an.
Pasten. und Zeit beim Schleifen und Polieren.
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— Link zum Festpasten Video - Menzerna Service: +49/7222 9157-0

- Link zum MELT® Video ﬁgm - Link zum Industrieberatungsvideo
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