
Scratch resistant coatings are the greatest challenge for all coating repair 

systems. Menzerna’s PO 85 RD 3.02, PO 203 S, PO 106 FA and PO 85 RE 5

are addressing the special requirements of this new coating generation. 

Our formulations have been designed to remove sanding marks on scratch 

resistant coatings quickly and ef fectively, while leaving a brilliant finish 

that is haze and hologram free.
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Menzerna Innovation

Coating Repair System

Product Summary

- Never mix polishes on a foam pad and never use a pad you’ve used for 
compounding for polishing.

- It is impor tant to apply adequate pressure on the buf fer for the first
passes over the sur face. Pressure is required to cut through the swirl 
marks and/or sur face imper fections.

- Compounding, polishing and finishing are dif ferent polishing methods
that do not necessarily have to be applied consecutively. The appropriate 
combination of polishing steps depends on colour and quality of the 
coating aswell as on the required quality of the sur face.

Polishing Tips

Designed to
remove minimum
sanding grit size

Type of Coating

silicone
free

Cut Gloss Colour OEM
Coatings

Repair
Coatings

Aged/weather-
worn Coatings

Compounding 

Polishing

Finishing 

Protection

Formula Designation

Properties

Cut/Gloss
1 =low
5 =high

22984 PO S 34 A • 5,0 1,5 white • • 1.000

22106 PO 91 L • 3,5 3,0 white • • 2.000

22912 PO 85 RD 3.02* • 3,5 3,0 white • • • 2.000

22917 PO 203 S* • 3,5 3,5 white • 2.000

22828 PO 203 • 3,2 3,8 white • 2.500

22029 PO 85 U • 3,0 4,0 white • • 2.500

22911 PO 106 FA* • 2,5 5,0 grey • 2.500

22972 PO 85 RE 5* • 2,0 5,0 grey • • 3.000

22992 PO 85 RD* • 1,5 5,0 grey • 3.000

22870 APO 60 1,0 5,0 yellow • n.a.

*Designed for scratch resistant coatings
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, um eine zuverlässige Anzeige und Ausgabe von Geschäftsdokumenten zu erzielen. Die PDF-Dokumente können mit Acrobat und Reader 5.0 und höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Einzeln
     Bund: Links
     Auflösung: 150 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Ja
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 240.949 Höhe: 340.08 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 150 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 225 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: Niedrig
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 150 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 225 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: Niedrig
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Aus
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ /CourierNewPS-BoldMT /CenturyGothic-Bold /LucidaConsole /TimesNewRomanPSMT /Impact /TimesNewRomanPS-ItalicMT /Verdana /ArialNarrow-Italic /Arial-BoldItalicMT /Georgia /ArialNarrow-BoldItalic /Arial-BoldMT /CourierNewPS-BoldItalicMT /ArialNarrow /Trebuchet-BoldItalic /Arial-Black /Georgia-BoldItalic /TimesNewRomanMT-ExtraBold /Verdana-BoldItalic /CourierNewPSMT /TimesNewRomanPS-BoldMT /TrebuchetMS /Arial-BlackItalic /Georgia-Italic /Georgia-Bold /Tahoma /Tahoma-Bold /ArialUnicodeMS /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT /Verdana-Bold /CenturyGothic /Arial-ItalicMT /CenturyGothic-BoldItalic /CenturyGothic-Italic /TrebuchetMS-Bold /ArialMT /TrebuchetMS-Italic /ArialNarrow-Bold /CourierNewPS-ItalicMT /Verdana-Italic ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: None
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Nein
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Coating Repair System
Application Technique
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Packaging 
Information

Bottles Cans Drums

PolishingCompounding Finishing* Protection

Fresh OEM coatings

Application

Fresh repair coatings

Volume: 1 liter 0,5 liter 5 liters 30 liters
Weight: 1,0 – 1,5 kg* 0,5 – 0,75 kg** 5,0 – 7,5 kg** 30,0 – 45,0 kg**
Height: 240 mm 205 mm 250 mm 400 mm

Length / Diameter: 80 mm 60 mm 185 mm 380 mm
Width: - - 140 mm -

Diameter of the opening: 20 mm 20 mm 35 mm n.a.
Quantity per case: 6 10 n.a. n.a.

**depending on formulation density

The compounding

process uses a rubbing

compound to effectively

remove scratches left in

painted surfaces from

sanding. Compounding

is followed by polishing

and/or paint protection.

Grit size of sanding paper:

Polishing pad:

Menzerna polishes:

Removal of overspray and paint defects on fresh repair coatings

Removal of scratches and reconditioning of weather-worn coatings

Polishing removes the

swirl marks left in a

painted surface by compo-

unding. Polishing requires

a buffer with a foam

polishing pad. In hand

polishing, polish is applied

with a foam polishing pad.

Eliminates sanding

marks from spot repair

and produces a micro-

scratch free high gloss

finish.

Paint protection is the

application of a sealant

to preserve a vehicles

finish.

not applicable

2.000             2.500

lambskin, felt disc,

foam pad

PO 203 S/PO 85 RD 3.02 PO 203

2.500 - 3.000

lambskin, waffle pad or

plain soft pad

PO 106 FA / PO 85 RE 5

not applicable

Grit size:

Polishing pad:

Menzerna polishes:

Grit size:

Polishing pad:

Menzerna polishes:

1.000 – 1.500

lambskin, felt disc,

foam pad

PO S 34 A

2.000

lambskin, felt disc,

foam pad

PO 91 L / PO 85 RD 3.02

not applicable

microfibre pad, waffle

pad or plain soft pad

PO 85 U / PO 85 RE 5

lambskin, 

foam pad

APO 60

1.000 – 1.500

lambskin, felt disc,

foam pad

PO S 34 A

not applicable

lambskin, 

foam pad

PO 91 L / PO 85 RD 3.02

not applicable

lambskin, 

foam pad

PO 85 U / PO 85 RE 5

lambskin, 

foam pad

APO 60

Weather-worn coatings

Removal of paint defects on fresh OEM coatings

*good surface conditions may allow the application of the finishing compound directly after compounding/polishing
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