
Konstant hohe Qualität ist das Markenzeichen aller Menzerna-Produkte. 

Über einhundertjährige Er fahrung, sorgfältige Auswahl 

der besten Einsatzstof fe und die lückenlose Überwachung der Produktion

garantieren per fekte Ober flächen bei kurzen Bearbeitungszeiten 

und hoher Wir tschaftlichkeit.
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Menzerna Qualität
Festpaste

Produktübersicht

Anwendung

Zügigkeit Glanz Farbe Fettgehalt NE 
Metalle

Edelstahl Lack/
Kunststoff

Mattieren

Vorpolieren

Polieren

Abklären

Rez.-Nr. Bezeichung

Eigenschaften

Zügigkeit/Glanz
1 =schwach
5 =stark

Fettgehalt in % 
fett > 30%

trocken 30% - 27%
sehr trocken < 27%

2002 18 B 6 5 0 grau sehr trocken •

2003 24 B 6 4 0 grau sehr trocken •

1015 523 LBZ 5 1 grau trocken • •

1012 523 BFF 4,5 2 grau trocken • •

7001 439 T 4 2,5 grün fett • •

6008 113 GZ 3 3 braun trocken • •

6171 T 37 3 3 braun fett •

12001 18 3 3 gelb fett •

7945 P 164 2,5 4 blau trocken • •

7110 ULTO 11 B 2,5 4 weiss trocken • •

7163 P 14 F 2,5 4 weiss trocken • •

7006 495 P 2 4 weiss fett •

7013 333 2 5 grün sehr trocken •

7201 P 126 1,5 4,5 rosa sehr trocken • •

7008 480 W 1,5 4 beige fett •

7113 ULTO 15 1,5 4,5 gelb trocken •

12002 16 1 4 hellbraun trocken •

12004 6 1 5 beige fett •

12006 ATOL 6 1 5 beige trocken •

12146 G 52 1 5 weiss sehr trocken •

7984 P 175 1 5 gelb trocken • • •
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, von denen Sie hochwertige Drucke auf Desktop-Druckern und Proof-Geräten erzeugen möchten. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 240.949 Höhe: 340.08 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1800 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Polier-Tipps

Festpaste
Standard Anwendungen

Gebindearten

Stangen

Handstücke

Aluminium/

Messing

Edelstahl

Lack

Kunststoff

Stücke/Karton: 20

Gewicht/Karton: ca. 25 kg

Kartons/Palette: 30

Gewicht/Palette: ca. 750 kg

Höhe: 210 mm

Länge: 50 mm

Breite: 40 mm

Gewicht: ca. 1.250 g
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Erhitzung des Werkstücks durch hohe Drehzahl der Polierscheibe und/oder hohen

Anpressdruck vermeiden. Feines Vorschleifen kann den Polierprozess verkürzen 

und die Erhitzung des Werkstücks begrenzen. Fette Pasten für harte und trockene Pasten

für weiche Legierungen verwenden. 

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe: 

- Aluminium:  50 - 60 m/s

- Messing:  30 - 50 m/s

Sicherheitshinweis: 

Aluminiumstaub neigt zur Selbstentzündung und kann bleibende Lungenschäden 

verursachen. Wirksame Brandschutzmaßnahmen, Absauganlagen und persönliche

Schutzausrüstungen verwenden.

Ungleichmäßiges oder zu grobes Schleifen kann nicht durch intensives Polieren 

ausgeglichen werden. Gleichmäßiges Schleifen ohne zu tiefe Riefen verkürzt den Polier-

Prozess und garantiert makellosen Hochglanz.    

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe: 

- Edelstahl: 30 - 35 m/s

Zweistufig vorschleifen, mit Korn 600 in der zweiten Stufe. Der Polierprozeß kann verkürzt

und der notwendige Anpressdruck reduziert werden, wenn der Schliff im 90° Winkel zur

Polierrichtung verläuft. Hohe Oberflächentemperaturen können den Lack beschädigen.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe: 6 - 24 m/s

Mit zunehmender Drehzahl wird die Oberfläche der Polierscheibe härter und weniger flexi-

bel. Hohe Drehzahl und hoher Anpressdruck kann zur Überhitzung von Polierscheibe und

Werkstück führen.

Aluminium

Bürsten: 523 BFF

Vorpolieren: 439 T

Polieren: P 164

Messing 

Bürsten: 523 LBZ

Vorpolieren: 113 GZ

Polieren: P 14 F

Abklären: P 175

Edelstahl 

Bürsten: 523 LBZ

Vorpolieren: 439 T

Polieren: 495 P

Abklären: P 175

Lack/Kunststoff 

Vorpolieren: 113 GZ

Polieren: 16

Abklären: G 52

Länge: 300 400 400 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Höhe: 240 40 80 50 60 70 80 90 90 100 105 110 110 150 150
Breite: 45 40 40 40 50 40 40 40 50 45 45 40 50 40 50

in mm
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